Ustrzyki Dolne, dnia 19.10.2022
IZP. 272.5.2022
PYTANIA WYKONAWCOW — ODPOWIEDZI ZAMAWIAJACEGO

Dotyczy:

Modernizacja krytycznej infrastruktury w szpitalu w Ustrzykach Dolnych jako niezbedny element jego restrukturyzacji.
Czesc. 1.

Modernizacja infrastruktury pietra | oraz pietra V w szpitalu w Ustrzykach Dolnych.

Czesé. 2.

Dostawa i montaz sterylizatora przelotowego wraz z wyposazeniem.

Czesc¢ 3. Dostawa i montaz agregatu i stacji transformatorowe;j

Czesc¢ 4. Dostawa i montaz endoskopu

Zamawiajacy, Powiat Bieszczadzki, informuje iz do w/w postepowania zostaty ztozone pytania. W zwigzku tym zgodnie z art. 135 ustawy z dnia 11
wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien publicznych, Zamawiajgcy przekazuje tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami:

l.p Pytanie Odpowiedz
1. UWAGA ZMIANA !1! Zamawiajacy dokonuje modyfikacji

Czy Zamawiajacy wydzieli urzgdzenia z pkt. VIl Agregat i pkt. VIII Stacja Transformatorowa i
utworzy dwa nastepujgce pakiety:

1. Sterylizator przelotowy wraz z wyposazeniem, myjnia dezynfektor do narzedzi, myjnia
ultradzwiekowa, zgrzewarka rotacyjna z wbudowang drukarkg jednowierszowg, pistolet do mycia
lub suszenia z zestawem koncodwek, meble wykonane ze stali nierdzewnej

2. Agregat i Stacja Transformatorowa ?

Woydzielenie czesci urzadzen pozwoli na ztozenie wiekszej liczby konkurencyjnych ofert firm

branzowych.

2. Czy Zamawiajacy dopusci do zaoferowania sterylizator parowy przelotowy o poj. 2 jednostek 1. Zamawiajacy nie moze dopusci¢ urzagdzenia o wadze
wsadu(STE) i poj.150litrow, powyzej 500 kg ze wzgledu na ograniczenia nosnosci
Przeznaczonego do zabudowy w 2 Sciany, wykorzystujacego objetosé komory w petni do stropu

catkowitego zatadunku o ponizszych parametrach;
2. Zamawiajgcy nie moze dopuscic¢ rozwigzania drzwi
Wymiary zewnetrzne urzgdzenia: 903 x 1850 x 1028 mm ( szer. x wys. x gt.) - urzadzenie w wersji | przesuwnych a takie zostaty zaproponowane w opisie
dwudrzwiowej / przelotowej Wymiary wewnetrzne komory: 330 x 660 x 720 mm (szer. X wys. X
gt.) 3. Zamawiajacy dopuszcza jedynie sprzet spetniajacy
norme PN EN 1717




Pojemnos¢ komory : 151 litréw / 2 jednostek STU

Media do podtaczenia (od géry urzadzenia):

- zasilanie elektryczne 400V, trzyfazowe, moc 18 KW
- woda zimna zmiekczona 15|/min, 2-3Bar

- woda demineralizowana 5It/min, 2-3Bar

- sprezone powietrze 15It/min, 6-8Bar

- odptyw kanalizacyjny w podtodze

OPIS TECHNICZNY STERYLIZATORA PAROWEGO

Wytwornica pary

Wbudowana wytwornica pary wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304L (AISI 316L jako opcja)
pracuje przy cisnieniu wzglednym 4 bar i jest potgczona rurowo z ptaszczem za posrednictwem
zaworu pneumatycznego.

Wytwornica pary jest wyposazona w wiele elementdw grzejnych wykonanych ze specjalnego
stopu (incoloy 800A) optymalnego dla tego typu zastosowan; wyposazona jest rowniez w
przekaznik czujnika minimalnej i maksymalnej wartosci przewodnosci wtasciwej wody, presostat
sterujgcy cisnieniem (IP54), termostat zabezpieczajacy, certyfikowany zawdr bezpieczenstwa oraz
izolowana wetng szklang, pokryta aluminiowym poszyciem. Wytwornica pary wyposazona w
system recznego i automatycznego odmulania.

Komora sterylizacyjna

Gtéwng czes¢ urzadzenia stanowi prostopadtoscienna komora sterylizacyjna, wykonana ze stali
nierdzewnej AISI 316L WR 1.4404 (AISI 316Ti jako opcja) polerowanej do uzyskania efektu lustra,
odporna na korozje oraz warunki termomechaniczne.

Komora prostopadtoscienna, naroza zaokraglone, powierzchnia wewnetrzna
szlifowana/polerowana elektromechanicznie Ra 0,1 um. Komora jest spawana zgodnie z
najbardziej zaawansowanymi, certyfikowanymi technikami oraz wytworzona zgodnie z
Europejska Dyrektywg Cisnieniowg (PED) 97/23/EEC i opatrzona odpowiednim oznakowaniem
CE.

Komora sterylizacyjna bez pétek oraz stelaza (opcja dodatkowa na zyczenie klienta),ktore
utatwiajg utrzymanie czystosci (trudne do dostepu zakamarki) rozwigzaniem réwnowaznym, jest
wozek na kotkach teflonowych z odbojnikami po bokach zapewniajgcy szybki, tatwy i lekki




zatadunek komory oraz ruch woézka z tadunkiem (opcja dodatkowa wyszczegdlniona w opcjach
dodatkowych na koncu oferty)

Ptaszcz

Ptaszcz parowy sktada sie z arkuszy austenitycznej stali nierdzewnej AlSI 316L o grubosci
odpowiedniej dla ci$nienia (3,5 bar) i temperatury (do 148°C) pracy.

Komora o petnym ptaszczu. Jego struktura gwarantuje wzrost odpornosci termomechanicznej
komory oraz wymiane ciepta na catej powierzchni celem unikniecia kondensacji w komorze.

Cisnienie ptaszcza jest kontrolowane przez przetwornik cisnienia podtgczony do dedykowanego
portu. Ptaszcz grzejny petny zapewniajgcy rownomierne podgrzewanie catej powierzchni komory
oraz umozliwiajgcy okresowga wizualng inspekcje spawéw.

Izolacja

Komora i ptaszcz pokryte sg wyjgtkowo gestym materiatem izolacyjnym ograniczajgcym
rozpraszanie ciepta. Materiat izolacyjny podnosi jako$é procesu sterylizacji poniewaz ciepto jest
zatrzymywane w komorze; ogranicza zmniejszanie temperatury wewnatrz komory, przez co
ogranicza kondensacje.

Komora z ptaszczem sg pokryte materiatem Fonitek o grubosci 50 mm, pokrytym polerowanym
aluminiowym poszyciem.

Jakos¢é materiatu izolacyjnego zapewnia doskonate standardy bezpieczenstwa. Podczas procesu
sterylizacji zachowuje temperature powierzchni sterylizatora (moggaca by¢ w kontakcie z
operatorami urzadzenia) ponizej 45°C. Materiat izolacyjny jest nietoksyczny, nie zawiera CFC,
odporny na ogien,

Drzwi

Drzwi wykonane sg z austenitycznej stali nierdzewnej AISI 316L WR 1.4404 (AISI 316 Ti jako
opcja) z jednego arkusza nastepnie obrobionego i zredukowanego do ostatecznego ksztattu.
Zawierajg zebra wzmacniajace i ochronng powtfoke wykonang z satynowane;j stali nierdzewnej
typu "Scotch-Brite", ktéra posiada izolacyjng wktadke Fonitek o grubosci 50 mm, ktéra
gwarantuje temperature zewnetrznej powierzchni drzwi ponizej 45°C.




Drzwi zamykajg sie automatycznie w poziomie . Drzwi, podtrzymywane przez tozyska i
prowadnice, sg sterowane za pomocg napedu elektrycznego / mechanicznego, ktory przesuwa je
w celu otwarcia i zamkniecia komory sterylizacyjnej. Urzagdzenie wyposazone jest w 0$ powrotng,
kota zebate, taricuchy, potaczenia, przeciwwagi i przektadnie. Wszystkie wymienione elementy sg
niewidoczne i dostepne dzieki zabudowie zapobiegajgcej przedostawaniu sie zabrudzen. Nie
wymagajg konserwacji typu smarowanie itp.

Uszczelnienie zbiornika cisnieniowego

Uszczelnienie jest zagwarantowane przez wprowadzenie pary wodnej do gniazda uszczelki i
wypchniecie uszczelki w kierunku drzwi. W catym procesie zapewnia to, ze uszczelka idealnie
przylega do powierzchni drzwi. Umozliwia to lepszg przyczepnos¢ do drzwi, co w konsekwencji
pozwala na lepsze uszczelnienie wzdtuz obwodu. To samo dotyczy fazy prézni pod koniec cyklu,
dzieki czemu uszczelka wraca idealnie do swojego kanatu, gwarantujgc w ten sposdb oddzielenie
od drzwi i zapobiegajgc tarciu z czesciami. Dlatego, oprdcz zwiekszenia szczelnosci, czestotliwosc
wymiany uszczelki jest znacznie zmniejszona. Wypychana uszczelka silikonowa idealnie pasuje do
gniazda, zapobiegajac w ten sposéb przedostawaniu sie zanieczyszczen do wnetrza i nie wymaga
zadnej konserwacji. Uszczelka parowa pracuje minimum 1 rok(do 2500 cykli), opcjonalnie
dostepna uszczelka wypychana powietrzem pracujgca minimum 2-3 lat.

Konserwacja Wymaga on niewielkiej przestrzeni do instalacji, gdyz wszystkie elementy mogg by¢
serwisowane od przodu, dlatego sprzet moze by¢ zainstalowany miedzy $cianami. Obydwa
panele przednie sg dostepne i mozna je otworzy¢, poniewaz sg one zamocowane na zawiasach
po bokach, zapewniajac petny dostep z przodu.

System hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna sktada sie z rur i elementdéw (zawory pneumatyczne, zawory zwrotne,
zfaczki itp.) wykonanych w catosci ze stali nierdzewnej AISI 316. Para jest wprowadzana do
komory z ptaszcza przez specjalne zawory pneumatyczne, a nastepnie jest rozprowadzana
réwnomiernie wewnatrz za pomoca spryskiwacza parowego.

Kondensat jest odprowadzany z komory i ptaszcza przez odwadniacze pary typu
termostatycznego.




System pneumatyczny

Maszyna wymaga sprezonego powietrza, gtéwnie do uruchamiania zaworéw pneumatycznych.
Sprezone powietrze jest podtgczone od gtéwnego zrédta do elementéw redukujgcych cisnienie
zawierajgcych filtr i nastepnie do sterownika pneumatycznego. Te elektromagnetyczne zawory sg
uruchamiane elektrycznie przez sterownik urzadzenia i doprowadzajg sprezone powietrze do
zaworow pneumatycznych.

Mocny system prézniowy

Urzadzenie jest wyposazone w system prdzniowy sktadajacy sie z wysokowydajnej,
jednostopniowej pompy prézniowej z pierscieniem cieczowym, ktdra zapewnia szybkie usuwanie
powietrza podczas etapu wstepnego prdzni i lepsze suszenie podczas etapu po prézni. Pompa
jest zainstalowana na specjalnych uchwytach antywibracyjnych, ktdére zapobiegajg hatasowi i
wibracjom na konstrukcji urzgdzenia. Poprzez uzycie impulséw pary / prézni podczas etapu
wstepnego prézni, cate powietrze jest usuwane, aby zapewnié¢ doskonatg przenikalnos¢ pary
wodnej wewngtrz wsadu. Gorgce opary z urzgdzenia sg chtodzone poprzez rurowo-gniazdowy
wymiennik ciepta przed wejsciem do pompy prézniowej. System chtodzenia, zasilany przez wode
z sieci wodociggowe]j chroni pompe prézniowgq przed gorgcymi oparami z komory.

Uktad elektryczny

Uktad elektryczny autoklawu jest zgodny z nastepujgcymi przepisami europejskimi: CEl EN 61010-
1: 2013, CEI EN 61010-2 040: 2005, CEI EN 60204-1: 2010, EN 61326-1: 2013, Klasyfikacja
urzadzenia:

klasaltyp B

Wszystkie elementy elektryczne sg podtgczone do listwy zaciskowej i zamkniete w obudowie o
stopniu ochrony IP55 (wodoodpornej), z wyjatkiem elementéw sterujgcych na przednim panelu.
Skrzynka elektryczna jest zainstalowana wewngatrz obudowy autoklawu i jest fatwo dostepna dla
personelu serwisowego, co utatwia konserwacje.

System zarzadzania

Proste i przejrzyste informacje wyswietlane bez kodéw, wyrazne, rozszerzone wiadomosci w
kompleksowym jezyku, dzieki duzemu, czytelnemu interaktywnemu ekranowi dotykowemu.
Uzytkownik nie potrzebuje zadnego jezyka maszynowego i kazdy operator lub technik moze
obstugiwacd urzadzenie postepujac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.




Istniejg rdzne poziomy alarmow i sygnatéw, ktdre mozna rozrdzni¢ w nastepujacy sposéb: e
alarmy uruchamiane podczas uruchamiania cyklu.

¢ sygnaty alarmowe o charakterze nieniszczacym, z sygnatem wizualnym i akustycznym,
przyciggajgce uwage operatora bez interwencji w trakcie cyklu

 sygnaty alarmowe o charakterze niszczgcym z sygnatem wizualnym i akustycznym, ktore sg
wyzwalane w przypadku powaznych awarii i ktére modyfikujg cykl i zatrzymuja go

Panel kontrolny

Przedni panel sterowania autoklawu jest gtdwnym potgczeniem miedzy uzytkownikiem a
urzadzeniem i sktada sie z kilku urzagdzen i wskaznikéw, jak nastepuje:

» Kolorowy panel TFT o wysokiej widocznosci z ekranem dotykowym 7 ", ktéry kontroluje
interakcje z operatorem.

e Graficzna alfanumeryczna drukarka panelowa z matrycg punktowg o dtugosci 24 znakéw

* Wytacznik bezpieczenstwa z aktywacjg blokady klucza

e Przycisk Wt/WYt

 Przycisk zamykania drzwi (drugorzedny przycisk na ekranie dotykowym)

e Manowakuometr komory o zakresie -1/0/5bar, klasa +/-5%, podziatka 0,2 bar.

e Manometr wytwornicy pary o zakresie -1/0/5bar, klasa +/-5%, podziatka 0,2 bar (w wersjach V
ci$nienie ptaszcza)

Wyswietlacz dotykowy

Kolorowy dotykowy wyswietlacz o rozmiarze 7'". Moze wyswietla¢ rézne ekrany, jednak
wystepujg zawsze:

¢ Gtdwne menu

¢ Biblioteka cykli

e Parametry cykli

¢ Dane dotyczace tadunku (operator, partia)

e Ogdlny stan systemu przed rozpoczeciem cyklu

e Diagram zmiennych procesowych w czasie rzeczywistym
¢ Kontrola procesu

¢ Zaplanowana konserwacja

¢ Instrukcje konserwacji

e Alarmy




¢ Kontrola kalendarza
e Wartosc¢ FO i wyswietlanie temperatury
* Rézne komunikaty (status drzwi, temperatura, cisnienia, prdznia itp.) Drukarka

Drukarka alfanumeryczna zainstalowana na panelu sterowania zawiera 24 kolumny dla
komunikatéw i parametréw, ktdre majg by¢ udokumentowane, oraz dla sprawnego
funkcjonowania cykli. Podane dane odnoszg sie do podstawowych parametrow sterylizacji i
kazdej zmiany fazy oprdcz daty, czasu, wyniku cyklu, kodu operatora, partii, FO itp. Numer cyklu
jest réwniez wskazywany w porzgdku sekwencyjnym wraz ze schematem wskazujgcym trendy
cisnienia i temperatury zgodnie ze wzglednym czasem cyklu.

Cykle sterylizacji

S3 one wyswietlane za posrednictwem gtéwnego sterownika autoklawu. Kolejnos¢ réznych faz
cyklu zalezy od osiggnietych warunkoéw fizycznych.

Wszystkie domyslne programy obejmujg frakcjonowang préznie wstepng, ktdéra gwarantuje
catkowite wyeliminowanie kieszeni powietrznych wewnatrz komory sterylizacyjne;j.

Domyslnie mozna wybrac¢ nastepujgce standardowe cykle:

1) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. dla tekstyliéw, ogdlnie porowatych materiatéw, pustego
sprzetu szklanego i wszystko co jest odporne na te temperature

2) Cykl sterylizacji w 121°C przez 20 min. dla rekawic, cewnikdw i materiatéw gumowych, a
ogolnie wszystkich materiatéw odpornych na temperature 121°C

3) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. specyficzny dla narzedzi chirurgicznych z przedtuzonym
pulsacyjnym ogrzewaniem i lepszym suszeniem.

4) Cykl sterylizacji priondw w 134°C przez 18 minut (choroba Creutzfeldta-Jakoba).

5) Szybki cykl sterylizacji w 134°C przez 3 min. (OPCJONALNY) dla nieopakowanych narzedzi.

6) Cykl testowy penetracji pary (Bowie & Dick)

7) Test prézni przez 10 min. zgodnie z EN 285

8) Otwarte cykle (od 01 do 60 wstepnie ustawione jako cykle dla tekstyliéw) Programy mogg by¢
dowolnie programowane przez uzytkownika poprzez ekran dotykowy.

Po ustawieniu programu mozna go uruchomic¢ automatycznie i moze on pozostaé dostepny do
podzniejszych wywotan.

Drugi ekran dotykowy (opcja)




Dodatkowy ekran dotykowy moze by¢ zainstalowany na zyczenie klienta po stronie roztadowczej
dla urzadzenia dwudrzwiowego. Podwdjny ekran dotykowy moze dziataé¢ jako podstawowy lub
pomocniczy i posiada wszystkie funkcje gtéwnego ekranu dotykowego.

Rozszerzony ekran dotykowy (opcja)

Sterylizatory CISA mogg by¢ wyposazone na stronie zatadowczej lub takze roztadowczej
(OPTUO003) w 10” ekran dotykowy dla lepszej widocznosci wyswietlanych komunikatéw a w
konsekwencji lepszej uzytecznosci sprzetu.

System oszczedzania wody Woda uzywana przez pompe prézniowa z pierscieniem wodnym
zamiast by¢ odprowadzana do odptywu, jest zbierana w zamknietym zbiorniku, gdzie jest
chtodzona przez dodanie swiezej wody uzytkowej z gtéwnego zrddta zasilania. Woda w zbiorniku
krazy w zamknietym systemie i moze by¢ ponownie uzyta przez pompe prézniowa. System ten
pozwala na zaoszczedzenie od 50 do 75% (w zaleznosci od temperatury zasilania wody
uzytkowej) zwyktej ilosci wody wykorzystywanej przez pompe prézniowa z pierscieniem
wodnym, zazwyczaj podtgczong do zrédta zasilania w wode.

Zbiornik petni rowniez role poduszki powietrznej petnigcej funkcje bariery i zabezpieczajacej
przez powrotem wody do sieci oraz zabezpiecza przed wahaniami ci$nienia dostarczanej wody.

System degazacji wody zasilajgcej wytwornice pary

System odgazowania to technologia, ktora pozwala na usuwanie niekondensujgcego gazu z pary
wprowadzanej do komory sterylizacyjnej, poprzez podgrzewanie wody uzdatnionej
przeznaczonej do zasilania generatora pary do 70°C, aby umozliwi¢ uwolnienie gazéw
rozpuszczonych w wodzie.

Zapewnia to wyzszg jako$¢ nasycenia pary, ktéra wchodzi w kontakt z materiatem do sterylizacji.
Wprowadzenie tej technologii uzaleznione jest od zainstalowania zbiornika wody uzdatnionej
(5SS0015).

System chtodzenia odptywu
Wszystkie odprowadzane gazy (pompa prézniowa, chtodnica rurowo-gniazdowa, kondensat z

komory i ptaszcza) sg odprowadzane do zbiornika ze stali nierdzewnej aby kontrolowaé
temperature spustu.




Zbiornik jest wyposazony w regulowany termostat, ktory mozna ustawic¢ na zagdang temperature
(nastawa fabryczna 60°C). Swieza woda jest dodawana do zbiornika, gdy temperatura przekracza
punkt nastawy termostatu, w celu zmniejszenia temperatury w gtdwnym odptywie.

System Zdalnego Serwisu RMS/REAS (Remote Maintenance System)

System Zdalnego Serwisu to nowa funkcja CISA opracowana z myslg o zdalnym serwisie /
diagnozowaniu sprzetu. Poprzez podtaczenie urzadzenia do sieci Ethernet z dostepem do
internetu system RMS pozwala na:

¢ Zdalne wyswietlanie ekranu dotykowego urzgdzenia

¢ Aktualizacje oprogramowania ekranu dotykowego

¢ Aktualizacje oprogramowania sterownikdw urzadzenia (PLC) (szczegétowe informacje mozna
uzyskac od lokalnego dystrybutora CISA).

Wodzek wsadowy min. 5 cio poziomowy
Czy Zamawiajacy dopusci do oceny wdzek 5-cio poziomowy z demontowanymi 3-ma poziomami?

Zamawiajgcy pozostawia zapisy SWZ bez zmian

Wdzek wsadowy do mycia narzedzi. Pkt.3.
Czy Zamawiajacy dopusci do oceny wézek do mycia 2 zestawdw do laparoskopii, z iloscig 28
przytaczy?

Zamawiajgcy pozostawia zapisy SWZ bez zmian

Z uwagi na brak dokumentacji, prosimy o podanie kwoty jakg nalezy przyja¢ na wykonanie
instalacji elektrycznych oraz instalacji przyzywowej.

Instalacje te nalezy wyceni¢ na podstawie przedmiaru
oraz obligatoryjnej wizji lokalne;j.




